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Nekvalifikovany dodavatel VZ

SYSTEMU KVALIFIKACE A HODNOCENI DODAVATELU
KONCEPCE PRiISTUPU
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Interni / Internal

Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — zakladni informace E

Zakladni informace Kk utvaru:

- Utvar KPVD (90E005330) v ramci KHD (1+4)

- RD - CEZ_ME_1244 + navazujici formulare

- IT podpora — SW KHD, PROK

- Zarizeni spadajici do KPVD (nakup z titulu KZM nebo JMA):
= VZ Vyhl. 358/2016 Sb. §12, odst. 2;
= VZ Vyhl. 358/2016 Sb. §72, odst. 3 od ,neznamych dodavatelu*;
= Specifické pripady dle poZadavku Zadatele.

WWW.CEZ.CZ 4



Interni / Internal

Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — pribéh E

Draft QAP  Pripominkovani  Finalni verze  Plan auditu Realizace auditu  Vyporadani Rozhodnuti
draft QAP QAP zjisteni 0 vyrobé

WWW.Cez.Cz 5



Interni / Internal

Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Draft QAP

Identifikace / Identification

Mazev vybraného zafizeni:
Selecled equipment’s name;

Cislg dokumentu {QAP) vyrobce:
Manutacturers document (GAF] na.

Cislo revize:
Revision mo: ‘

QAP vypracoval [ QAP prepared by

Vyrobea:
Manufscturer

Jméno a prijmeni:
Name & sumame:

Funkce:
Job lithe:

Telefon:
Phané ..

E-mail:

Identifikace virobce | Manufactures's identification

Mazev spolednost
Company mame

sz

Sidka

v i arters” addross
Misto wyroby
Pigce of production

Ko lalini osoba wirobos.
Confact person of e manufciuner

Funkts | Job e
Telefion | Phane mo.

E-mail

Jmeéne & piigmend | Name & sumame -

WWW.cez.Cz

3. Specifikace vybraného zafizeni | Selected equipment’s specification

Posoureni Pastup posouzeni F
Specifikace vybrantho B : . Specifické smluwni {teplota, tak, médium,
tﬂir:lllinhmmm HHT'M :h:d'r:ih'u'!&! fh_ﬁﬂ- poduday dimanze ard.)
specilicanion jname, marking) | VB | gssessmenras | assessmenr procedus Tt SR PR, R
per V158 a5 per VIS FRRITRTIHE e, YRR, S0}
A5 BT2 12, odsb 3 A DM204 PMI1G

Mavrhy termind pro provedeni auditu u dodavatele | Proposed dates for the sudir st the manufsciurer

13 =141, 2025 15. = 16.1. 1028

14, = 1512028 |3-|

2]

13. Predpokisdany termin zahdjeni vyroby | Estimated date of production start

Dhatum | frare

2025



Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Interni / Internal

Draft QAP  Pripominkovani
draft QAP

Pripominky QAP /| Comments QAP (remarks)
_]_

|dentifikace | Identification
Mazav vybrangho zafizeni: _
Selected equipment’s name:
Cislo dokumentu [(QAF) wroboe: - mEnarinke e bad § Cislo revize:
Manufacturer's document {QAF) mo.: o ) Rewvision ma:
Mazev spoleinosti viroboe: _
Manufacturar's company rame
Kontakini osoba viroboe: Jméng a pfijment: _
Conlfact person of the manufacturer. Name & surame
Mizev spolefnosti dodavatele: NI

| Suppiier's company Name

Kontaktni osoba CEZ, a. s. | Conract parson of CEZ, 8. 5.

Jméno a plijmeni
wame & sumame: | GED

o C——
JOb fithe,

i = mal
Paonero emal | R

Cislo dokumentu (QAP) CEZ, a.s. | Customer's document (QAP) no.:

QAP - Quality Assurance Flan
WY QAR _

Oblast | Section

1 ldentiflkace vyrobce
) Manulaciurer’s identiffication

* Ma ovodni strané QAP v tabulce identifikace neni vyplnéne fislo dokumentu QAP vyrobee s revizi
(pokud e jednd o Cislo v ndzvu zaslandho dokumentu  312948°, pfeneste oznateni do dokumentu)

#  Meni wplnéno 1ICO spolednosti (vyrobee)

2 Dodavatelsky Fetézec k vyrobel vybrandho zafizeni
' Supply chain to the manufacturer of the selected equipment

* Baz plipominak

3 Specifikace vybraného zafizeni
) Selecred aquipment’s specification

*  Bez plipominek

Seznam casti vybrangho zafizeni, materidlové specifikace zakladnich a svaiovacich materialu
4. pouditych pH vyrobé |

List GFM of salecied ﬂE‘M’ e, material §E&Cﬁf¢ﬂﬁﬂﬂ of basic and filer marerial used in production




Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Finalni verze
QAP

8. Vykresova dokumentace / Drawing documentation

Nazev vybraného zafizeni / €asti vybraného zafizeni

Interni / Internal

Cislo vykresu Revize
Name of the selected equipment / a part of the selected equipment Drawing number Revision number
Téleso 5305-A09797 E
Viko 5430-A09714 B
Veteno 5000-D01812 0
Klin 5210-D00942 C
. 10. Zvlastni procesy [ Special processes
Pfiruba 1700-D19656 0
Vybrané zafizeni /
Sestavni vikres AS33 110-A17889 B Zajisteni East vybraného Nazev vybraného zafizenil éasti
Zvlastni proces E:;‘ég:: Zam;:; "o':t::;' dil vybraného zafizeni [ ostatniho dilu Dodavatel Poznamka
Special process o equimnef:; ; z TG Name of the selected equipment / a part Supplier
by 1 SR ST of the selected eqguipment / other parts
/ other part
Svarfovani Interné Ostatni + &ast VZ Sedlo, klin NA Navafovani
Tepelné zpracovani Interné Ostatni + ast VZ Sedlo, klin NA
Nedestruktivni kontroly Interné Ostatni + éast VZ + VZ Sedlo, klin, téleso NA
Svarfovani Interné vz Téleso

NA




Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Interni / Internal

Plan auditu

WWW.cez.Cz

Program
g odé_‘_‘do Provéfovand oblast Auditor Partner
Evid. &islo: QE +
Upfesnéni a odsouhlaseni planu auditu na misté
INDIVIDUALNI PLAN AUDITU 09:00 - 09:30 | Prezentace a popis vyrabéného zafizen! a procest podilejicich se na VAIA/P odpovédni
vyrobd pracovnici
Konstrukce, techno lanovani a naku
Schvalena dokumentace pro vyrobu (konstrukénl, svalovaci, tepeiné QE +
20 _ 19 zpracovéni, NDT, povrchové Uprava)
Auditovana spolecnost 09:30 = 12:0Q| 7 acovani technologickych postupl/privodek VA/AIP f;’gﬁ:
(n&zev dle obch. rejstiiku): Planovani vyroby — harmonogram P
Sidio spolecnosti: Plenos poZadavk( na dodavatele v rdmci nakupni specifikace
Pracovisté / misto auditu y :
Zastupce spoleénosti pro audit: 12:00 - 13:00 | Poledni pfestivka ) )
Datum auditu: 15. 1. —16.1. 2025 15. 1. 2025 Vyrobni proces
Predmét auditu: Kvalifikace procesu vyroby — Soupétko AS33 110-516/250-200 (3 ks) Prohlidka vyrobnich a skiadovych prostor
Kritéria auditu: Atomovy zakon &. 263/2016 Sb. Vstupni kontrola, mezioperadni kontrola, vystupni kontrota
Vyhlaska SUJB ¢&. 358/2016 Sb. Skladovani materidlu, svafovaciho materidlu a chemikalil (pro
Vyhlaska SUJB ¢. 408/2016 Sb nedestruktivnl kontroly, povrchovou Upravu)
Pozadavky SoD & 4102748191 Identifikace a sledovateinost materidlu, plenos znaden!, materidiové QE +
Technické a dodaci podminky TP-AS33-208-AG-2015 13:00 — 16:00 | | certifikaty VAJAIP odpovédni
QAP &. 312948 (24/001/QAP) Rizen! vyrobniho procesu — privodky, postupy, identifikace vyrobnich pracovnici
” ¥ zakazek
Vybrané vzorky pro sudit AS33 110-518/250-200 (SoD &. 4102748191) Zviasini procesy: svafovani, tepeiné zpracovani, nedestruktivni kontroly,
Typ auditu: Druhou str; - audit y povrchovéa Gprava
Vedouci tymu: Metrologie a Gdr2ba — stroje a nastroje, technicky stav zalizenl (kalibrace,
Clenové tymu: revize. servisni prohlidky)
16:00 - 16:30 Seznameni s vysledky 1. dne auditu VAINE QE




Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Pofadové
cCislo

Identifikace §

Text neshody

V358 §5

Na vykrese télesa armatury 5305-A09797 Rev. E je uvedeno
vyhodnoceni svari ve stupni C dle CSN EN I1SO 5817 pro
vizuaini kontrolu (VT), ve stupni 2 dle CSN EN ISO 23277 pro
zkouseni kapilarni metodou (PT) a ve stupni 2 die CSN EN
ISO 23278 pro zkousku magnetickou praskovou metodou
(MT). To je v nesouladu s PKZ/43/2023 Rev. 3, kde je
uvedeno vyhodnoceni ve stupni B pro VT a ve stupni 2X pro
MT/PT. Na vykrese €. 5430-A09714 Rev. B je uvedena VT
dle starych ruskych norem (PN AE G-7-010).

V358 §5

U kontrolovanych vykresu nejsou podpisy osob v fadcich
“Vyr. Projed.” a “Schvalil". Dale u podpisu chybi datumy. U
vykresu &. 5430-A09714 Rev. B je v fadku u pana Sevéika

podpis v zastoupeni, ale neni jednoznacné, kdo ho v
zastoupeni podepsal.

V408

Na vyrobni zakazce DOP 312948 probiha schvalovani nove
revize TDP — TP-AS33-208-AG-2015_rev4. Vyroba neni
blokovana statusem v internim systému fizeni privodni
dokumentace, tudiZ neni zajisténo fadné a prokazatelné

prezkoumani dle nové schvalené dokumentace.

Wwww.cez.Cz

Realizace auditu

cislo

" Text prileZitosti ke zlepSeni

V408

Do procedury P-QMS-030 uvést popis pouzivani PM| die
dodavek pro JE a ostatni dodavky. V dokumentaci pro VsK
neni napsana povinnost provadét ovéfeni PMI, pouze vydan
Prikaz feditele kvality €. 01/2022 identifikace a sledovatelnost
bez jakékoliv provazanosti na &innost VsK.

V408

Prostor VsK — prostor pro zmetky byl v dob& auditu piny a
material, ktery byl vyhodnocen jako zmetek (Cerveny Stitek)
z(stava ponechan mezi OK materialem.

V358 §5

Jednotlivé kroky vyroby Ize vynechat a je moZné pokracovat
déle ve vyrobé. Neni stanovena povinnost kontroly ukonéeni
jednotlivych krokd b&hem vyroby napf. ve formé zavérecné
kontroly

V358 §13

V rémci oznaCovani dokumentu a armatur (formou Stitku) je
nutné dbat na uvadéni vyrobce ( h

_protoze G /50U 0bchodn| znackou.

V408

Pro pfiruéni sklad pouzivanych barev zavést monitorovani )
prostfedi a zjistit u vyrobce dobu skladovatelnosti otevienych
barev a dle toho rozhodnout o uvadéni data otevfeni barvy na

obalu.

V408

Pro strategicka vyrobni zafizeni zaktualizovat plan Gdrzby a ¥
zohlednit poZadavky stanovena vyrobci.

10

V408

Ve viech provéfovanych procedurach je uvedena norma
CSN EN ISO 9712, vydani 2013. Toto vydani jiz neni platné.

1

V358 §8

V ramci protokola dbat na dusledné uvadéni kontrolovanych
material( a dle jakych vykresi, kdy napf. u protokolu €.
PT/303/24 je v fadku pro materidl uveden pouze material
klinu 1.0425, i kdyZ se kontroloval navar, ktery je z jiného
materialu a (daj o vykresu zcela chybi.

Interni / Internal

10



Interni / Internal

Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Interni / Internal

Zpétna vazba z KPVD

Vyporadani
zjisténi

Identifikace

Cislo auditu KPVD:

Nézev spolecnosti vyroboe:

—
—

Doporuéeni ve vazbé na zjisténi z auditu a pfipadna dalsi sdéleni:

Mézew spolecnosti dodavatele: MA
Lislo Sol nebo JMA: L
Nazev vybranéhe zakizeni: L

Cislo dokumentu (QAP):

| Cislo revize: |-

Oproti poslednimu auditu systému v organizaci doSlo ke zlepien( v oblasti svafovani.

V ramci odbératelskych kontrol doporuZujeme se za méfit na soulad mezi vykresy a poZadavky smiouvy vietné spravnosti a kompletnosti
vypinénych zaznami/protokold.

Pfi uvadéni Virobce® v Prohlaeni o shod# a na Stitku VZ si dédt pozor na uveden sprévné spoleénosti jako .Vyjrobce” (D
je pouze obchodni znatka a ne vyroboe VZ

Ev. tislo PRZ:

PHZM32023 Rev.d (zpracovana 2. 10. 2024)

Kontaktni osoba CEZ, a. s. (vedouci auditor)

Kontakini osoba vyroboe:

Jméno a pfijmeni

Telefon, emall

Jméno a pfijmeni:

Kontakini osoba dodavatele:

Jméno a pijmeni

Telefon, email

WA
NA

o
Telefon: I E-mail: O

WWWw.Cez.CZ
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Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — prubéh

Interni / Internal

xX.02.2025 — Po (ne)akceptaci stanovenych
napravnych opatreni bude vydano rozhodnuti o
(ne)uvolnéni vyroby

GEZ, a. 5 — titvar Kvalifikace a hodnoceni dodavateld
Ing. Jifi Benda
MU0 Kvalifikace a hodnoceni dodavatelii JE

Temelin, 300202

o uvolnéni vyroby ev. €. APY_ XXX YYYY. i &N, viroby
_Firma
Nazev spolecnaosti: 0K
1€ XXX
Adresa XX
Kontaktni osoba: MK
Funkee: XK

VaZeny Zvolte poloZku.,

na zakladé provedeného auditu kvalifikace procesu viroby ev. & AVPIgoUYYYYICEZ ze
dne gd.mm. vy a schvéleného QAP ev. € XX_YYY_QAP nebyla shledana Zadna
negativni zjisténi, kterd by omezovala Ci branila zahdjeni wyrobniho procesu vybraného
fizeni s oznacenim popo die predioZenych technologickych, virobnich postupd a
wviech souvisejicich pfiloh

Timto rozhodnutim potvrzujeme odepsani H bod (H-KHD) v 1. bodé PKZ ev. & gxnonons
po uspésném provedeni auditu kvalifikace procesu viroby.

S pozdravem

Ing. Jifi Benda
MU Kvalifikace a hodnoceni dodavateld JE

Rozhodnuti
0 vyrobé

=>V pfipadé akceptace stanovenych NO bude vystaveno rozhodnuti, na zakladé kterého je mozne zahajit
vyrobu a odepsat 1. bod v PKZ (kontrola pro KK, Ze bylo zrealizovano)

WWWw.Cez.CZ
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Interni / Internal

Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — priklady zjisténi E

> Aktualné od spusténi nastroje kvalifikace procesu vyroby do standardniho rezimu tj. od 1.1.2025 byly kompletné
zrealizovano 8 auditi KPVD z nichz ani jeden nebyl ihned uvolnén do vyroby a byla vyZzadovana realizace NO

> Z dosud realizovanych 8 (planovano 14) auditl bylo identifikovano 68 NESHOD a 39 PRILEZITOSTi KE ZLEPSENI v
celé fadé oblasti (metrologie, kvalifikace personalu, vyrobni dokumentace, dodavatelském fetézci aj.)

Qo TUITITNT T Smammiaae e g Nestorine S eswstil M F 7 le Al A NS s

‘ | Vykresova dokumentace dle které bylo zafizeni objednano i ’ | Nerezovy material neni G¢elné skladovan, uloZzen na paletach

V ramci auditu kvalifikace procesu vyroby dodavatel &. APV/004/2025/CEZ u spulecnusll SR by 'y piedlozeny mostim

jiz schvalené PKZ (¢. CEZ_JE2025 PKZ 004 Rev.00 - Matice M24 a PKZ &. CEZ_JE2025 PKZ_ 005 Rev.00 - Svornik )
M24x240) autorizovanou osobou ze dne 31.3.2025. V obou predloZenych PKZ jsou  Gogavateld | |
pfedepsané rozmérové kontroly, vizualni kontroly, zna¢eni vyrobku s odkazem na vykres dilce. Vykresy pro Svornik hladky |

M24x240 €. v. 4-07-0028.114 a Matici specialni M24 ¢. v. 5-12-2530.023 neobsahuji Zzadné predepsané vizualni kontroly,

znaceni vyrobku ani rozmeérové tolerance k uvedenym hodnotam. Vykresem pfedepsana norma je jiZ neplatna z duvodu staif braci, ktera
—zpracovani vykresové dokumentace, kdy vykres Matice je z roku 1967 a Svornik z roku 1991. Dal$im nedostatkem v PKZje — |

realizator kontroly pro €innost vystaveni Inspekéni zpravy a Certifikatu k posouzeni shody, kdy je stanoven pracovnik '

—nctechnicke kontroly dodavatele, pricemz tato Cinnost nalezi autorizovane osobe. S —-5finTa<1:i :Soy |

vwwwy F> b AL d L W et tiverwem il § s wa st i s \we swwwwwy)
ve kterém byla pi‘eskoéena kontrolni operace (005 kontrola provadéni ¢innosti garanta a technologické pfipravy
NCO6 | NTDAS.I pro vybrané zafizeni v BT1 (vlastni kvalifikaci EWT).

pfed kooperacl), kooperace byla jizZ odepsana. Zarover ve
vyrobnim pfikazu (€. 153539) byla provedena zména WPS pro svafovani na vybraném zafizeni s BT1 je
zpracovana osobou s kvalifikaci EWT, toto je potvrzeno

| materialu bez jakékoliv autorizace.
| KSS vystavenych GEED. @I

WWW.CEZ.CZ 13



Kvalifikace procesu vyroby dodavatele — zaver

= Potvrzena realizovatelnost &innosti dle stanoveného WF a RD

= Ovérena ¢asova naro€nost pripravy, realizace a vyhodnoceni KPVD (13 prac.dni)

= Funguijici IT podpora v ramci auditu

= Zavéry majici potencial zlepsSeni navazujicich Cinnosti pfi vyrobé (eliminace
moznych nevyhovujicich OKo a VsK)

= Temer ve vSech pripadech identifikovany nedostatky v ramci prenosu zadavacich g
pozadavkl do vyrobni dokumentace
» (QOdhaleny nedostatky i v samotném zadani ze strany Zadatele |
= Nutnost dohledu nad Casovymi intervaly ze strany dodavatelt, aby nedochazelo §&
k Casovym posunum (20 prac. dni prodlev ve vazbé na urgence) |

WWW.cez.Cz

Interni / Internal
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