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FalSovanie certifikatov 3.2 o

O bd O b I e . 20 1 0-2 O 1 2 Cislo certifikatu Oznacenie certifikatu (od zakaznika) Rok Preverova Nezhoda

TUV'SUD na preverenie vydania né pre:
Slovakia
Original: (tavba 255271) «— ENSECO: (tavba
0010/50/13-07 0010_50_13-07_258095_FEBE-3103 2013 ENSECO 258095)
- = - - Original: (Cislo skusky 255271 (A,A,B)) «— ENSECO:
(Cislo skusky 258095 (A,A,B))

V roku 2020 kontrola zo strany
SE odhalila nesulad v —

I v s Vg Notfied Body 1353 Judikova 8
materialovom ZIOZeni VYroODKU | R e Mottty 2 TOV 0D Slovaki .co.
Pressure Egulpment Directive 87/23EC Fue +421(0) 24826 1208 . - JsElkova B o
(V4 = — g Druckgerterichinie B7/23EG i) 8 Bratatem
’ m (H-Nr. - Inapaction No : Pressure Eguipment Directive 87/23/(EC Fax +d21 (0) 2
'kUS DN 1 5/1 5 ater’alu IAbna.hmepmgnh .. : — = — e _29 “ . Sivvalia
nspection icate -3 Tell - Part - Partie - Cest: 1
tio Bl N S No- Paga N8 - Lit &: 1 Abnahmepriifzeugnis PN, - nspaclion No 00101501307
Certificat de Réception 0ge- : Cerlificat N — C cerffikéty :
Indpekény cortifilit Inspection Certificate EN10204-3.2  7ol-Part- Partic- Cast 1
. Cer:rﬁcat'da Ra_nepﬂon Blati-Nr. - Sheet No - Page-N9 - List &: 1
Bestefier - Custorner - Acheteur - Zdkaznk: Bestell-Nr. - Order No - N2 de la commands - Ingpekény certifikat
FEBE TRADE s r.o. Ziikazkova &: 21123 -
Na frovni 722/ , 71200 Ostrava-Muglinov,CZ stallar - Cusiomer - Acheteur - Zakeznlk: Bastell-Nr. - Order No « N2 de la commande -
) - dated - date 7o dis: - FEBE TRADE s r.0. Zaazkove ¢.: 21123
-~ . - wom Na Urovni 722/6 , 71200 Ostrava-Muglinov,C2
Armatury Group a. Werks-Nr. - Works-No - N usine ~ VWrobné & Hersteller - Manutacturer - Fabricant - Virobca: vom - dated - dae - zo dfa: -
gldn!nl 128,74 m Doinf Banssov . Armatury Group a. s. Werks-Nr. - Works«No - N° usine -\ .
Repubic NadraZni 124 , 74 722 Dolnf Benesiov usine - Vjrabné 2.
Czech Republic -
Prilfgegenstand - Article - Prodult - Vjrobok:  Coupling / Navarok

Pocet sfalSovanych: 108 ks
* Vytvoreny novy falosny

PocCet pozmenenych: 145 ks

* Pozmenené Cislo tavby, druh

vyrobku, metraz,
pozmenené skusky

Prilfgegensiand - Article - Prodult - Vyrobok:  Coupling / Ni\m‘ok
Privfgundiagan/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniqued/Exigences ~Technici podmianiy Polisdavcy.

PNM340BB367 rev.04, PNM34088362 rev.01, EN 10088-3

Werkstoff - Material - Matiére - Matariél: entsprachend - according to - sulvent - podla: Ausgabe - Edition - Viydanie:
14541 TP-KPR 42 060/09, PNM34058367 rev.04 02/2011
2008

EN 10088-3

Lisferzustand - Stats of delivary — + A Warmebehandelt | Heattreated /| Tepelne spracované

Elat de llvraison — Dodévany stav:

Erschmelzungsart - Melting process - Procéds d'Slaboration — Proces lavenia: E + AOD
nnzalchn Marking - Marquage - Oznagenle: Herstellerzeichen - Brand of the manuiaciurer -

\!KV.utIhﬁ Mnl;?ul mﬂ “ﬁﬂ Marqua du fabricani - Znak virober

Mark - Slzo — Material - Heat No. ~ VPS No. Sternpe des Prifers - Inapactor's stamp -Paingon de

Zn. vifrobeu - Rozmer - Materlal - &, tavhy - EVPS Tepert ~ Razidio infpekiora:

Umfann der Lhﬁmnn - Extent dmﬂ-l defivery - Liste dn:flpﬂn Rozsah dodlvky

Coupling | Nivarok M20 14x2 | 285274 [ 28821 AAB) |

Fusatziiche Angaben - Additional remarks - Autres remanques — Ostaitné ddaje: keina/none/Ziadne

Besichtigung und Malkontrolle (100%) — ohne Beanstandung / Visual inspection and dimensignal check (100%) — no objection /
j2uing o rozmedovd kentrala (100%)  bez zévad : zoichnung-drowing-vikres : 4POTA8661

¥ 0 sind It Anlagen arflif. - The requirement are fulfiled as per Annex. na Impoadas sont
h‘:'n“gnww“ mou!lwahajannpﬂe lﬁBTiss!m
ml?‘ IC-F-20130033

tury Group a.. Dipl. - ing. Jozaf Vadkart
Bsnediov ,Crech Republic

{Herslolier — Manutacturer ~ Fabricant —
Vjrobon)

Prifgnandiagentnionderungen - Technical requiementa/Demand - Specifications techniques/Exigences ~Technické podmisnkyPofiadeky;
PNM34088367 rev.04, PNM34088362 rev.01, EN 10088-3
Werkstoff - Material - Matiére - Material; entsprechend - according to - suivant - podfs: Ausgebe - Edition - Vydanie:
1.4541 TP-KPR 42 060/09, PNM34088367 rev.04 02/2011
EN 10088-3 2005
Lisfarzustand - State of defivery - +A Wirmebehandeit / Heat-treated | Tepelne spracovand
Etat de livraison — Dodavany stav.
Erschmelzungsart - Melling process - Procédé d'élaboration — Proces favenia: E + AOD
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Oznagenis: HEIS!EHEIZHEH!I\ Brand of the manufacturer -
Werkstoff - Material - Mabiére - Materidl: flarque g fabricant ~ Znak vjrobou:
Mark - Size ~ Material — Heat No. — VPS No. Stempel des Prifers - Inspactor's stamp -Poingon de
2Zn. wjrobeu - Rozmer - Material - . tavby - G.VPS Fexpert — Razidlo nfpektora:

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Rozsah dodévky:
2 [ Siiickaahi 7
ag;msnd - Article - Désignation du produit - Druh
tobku

upling / Navarok M20 44x2 5 | 256005 (A.AJBJ

Zusdtziiche Angaben - Atdifional remarks - Aulres remarques — Ostainé ddale: keine/noneftiadne

Besichtigung und Mafkantrolle (100%) - ohne Beanstandung / Visual inspection and dimensional check (100%) = no abjection /
Vizudina a rozmerovd kootrola (100%)  bez 2ivad : zcichnung-drawing-vykres : 4POT46661

Die gesteitten Anforderungen sind i Antagen erfuilt, - The requirment are fulfilizd as purmrm - Les concitions imposees son{
salisfaites suivant annexes -Stanovand poZiadavky s0 spinené ako je uvedend v pnlohem ST 250658!20!2
06,489,471, IC-F-20130033 2

Armatury Group a:s. Ostrava-Paskov

Dalnl Beneov ,Czech Republic




Podpisovy portal OBELISK

Platforma sluzieb digitalnej dovery

Na zamedzenie falSovania a

pozmenovania certifikatov
spolocnost zaviedla
vydavanie dokumentov v
elektronickej podobe, so
zaruCenym elektronickym
podpisom. Original, aj jeho
digitalne kopie je skoro
nemozne pozmenit.

TuvV

Ing. Zuzana 50Iopuva’, MBA platnost 14.10.2024 do 14.10.2027

te \Vizualizicia Podpis 1
e
Uroveri podpisu Kvalifikovany el. podpis
Vizualizdcia
Podpis 1

Digitalne podpisal(a) Ing.

Zuzana Solopova, MBA
[Ddtum: 02.10.2025
23:14:40

Ing. Zuzana Solopova, MBA

Zuzana Solopové

v

PODPISAT NOVY

Na podpis

V spracovani

P Ruéndvio¥ené CZ 4
w Rulné viokené SK 27
;’ Koncepty
= Na podpis
( :“w Caks na ostatnych
| Dokongené 203

(<) Zrugené 1

Zuzana Solopova
IS_7165068580_04_50_25

Zuzana Solopova
IS_7165068580_03_50_25

Zuzana Solopova
IS_7165068580_02_50_25

Zuzana Solopova
IS_7165068580_01_50_25

Zuzana Solopova

FQ 125 2 3 Ziadost_o_vykon_cinnosti_NO_Ziadost_o_certifikaciu_vyrobcu_kovo

Zuzana Solopova
IB_9612746151_1970_7_08_07_2025_21 19 24

Zuzana Solopova

vzor

Zuzana Solopova
IB_9612746151_1970_7_08_07_2025_21_19 24

Zuzana Solopova
IS_7165068015_08_50_25

Zuzana Solopova
IS_T165068015_04 50 25

Zuzana Solopova
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OBELISK.

Sighing Portal

@ @ Automaticks vefkost

Typ VAV-VAO
Zaradenie zariadenia: Tlakové zariadenie skupiny A pism. b1/
Podla Prilohy . 1 MP: 1812009 Z.
predpisov

neni neskorsich

Zakladné technické parametre:

Najvy:

Ska3obny pretlak i

Najvyssia pracovna teplota [°CJ:

Objem [LI

Pracovna latka: Voda vzduch

Vyrobn lo: 0042953

Rok vyroby 2007

Vyrobca: Aquatrading, s.r.o., Kollarova 969,
Veseli nad Moravou, Cesko
Aquapark Poprad s.r.o., Sportova 1397/,
058 01 Poprad

Prevadzkovatel

Umiestnenie:
. sprchy

splfia pozZiadavky na bezpecnu prevadzku a je obsluhované bezp n spdsobom

Podmienky platnost

Budu dodrZiavané ustanovenia § 8 vyhlasky MPSVR SR €. 508/2009 Z. z. v zneni neskol
predpisov.

Nasledujucu uradni skusku je potrebné vykonat’ najneskér do: 22.09.2035

V Nitre diia 23. septembra 2025 N
Digitéine podpisal

a Opravnenu pravnickd osobu
TUV SUD Slovakia s.r.o

TOV 50D Slovakia s r.o., Ja

2025-10-07

Areal Aquqpark Poprad, Strojoviia B9 - vonkajsie

s 3

Dokonzend

2102025
& R




Digitalne podpisovanie
Archivacia dokumentov

Listinna forma je kopiou elektronicky podpisaného dokumentu
vo formate pdf, pévodne vytvoreného v aplikacii MS Word pod
nazvom FQ 041 8 1_
Dokument_specifickej _kontroly materialu_ KEP.docx, ktory bol
podpisany kvalifikovanym elektronickym podpisom. Meno
podpisujucej osoby, datum a cas podpisania su uvedené v poli
elektronickéeho podpisu.

Originalom je vzdy len elektronicka forma dokumentu.

x Podpisy
v &‘0 Rev. 1: Podpisal Ing. Peter Sustek
Podpis je platny:
Déveryhodny zdroj ziskany z European Union Trusted Lists (EUTL).
Toto je kvalifikovany elektronicky podpis v stlade s nariadenim EU 910/2014
Dokument sa od aplikovania tohto podpisu nezmenil
Identita autora podpisu je platna
Cas podpisania pochadza z hodin v poéitaéi autora podpisu.
V podpise nie je povolené overenie LTV a platnost podpisu uplynie po 2026/02/27 11:10:42 +02'00"
y Detaily podpisu
Posledna kontrola: 2025.10.01 10:11:31 +02'00'
Pole: Signature1 na strane 4

Kliknutim zobrazite tito verziu
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TUV SUD Slovakia s.r.o.

Jasikova 8
821 03 Bratislava

Priifbericht [ Inspection repert | Rapport dinspection | InSpekéna sprava (ISO/EC 17020:2012)

Elatt-Nr. - Sheet Mo - Fage-NE - List £ 4.1 5

Beratung Pritf-Nr. - Inspection No: 16506619603
Guidance Certifeat NS — C cerSfiine T1650661960/502025
Guidage Tedl - Fart - Partie - Cast: "
Poucenie Anlage — Annex — Prilcha: ik

ieses Dolument wurde aufgrund der Anforderungen des § 8 Abs. (12) der Verordnung der Atomaufsichisbehdrde der Slowakischen Republik
NI, 431.F21:I1l GBL. Ober das Qualitits {Verordnung der Atomaufsichtsbehdrde SK Nr. 43172011 GBL) ausgestellt, mit dem TV

managementsystem
50D Slovakia s.r.0. als derin den amtlichen Viorschritten benannte Inspektor bestitigt, dass die gelieferten Werkstoffe der metallungischen Erzeugnisse
und der Zusatrwerkstoffe zum Schweilten die Anfordensngen erfiillen, die in den amtlich genehmigten Qualittsanforderungen fir die gewahlte Anlage
im Umfang der spezifischen, auf der Grundlage der Worgabe des Auftraggebers angegebenen Anweisungen angefihrt sind. Enen untrennbaren
Bestandteil dieses Dokuments stellen das urspringliche Dokurment des Herstellers (IC 2.1), die Prifergebnisse und der Umfang der Anfordenmngen der
spezfischen Prifung gemal dem Kontroll-Inspekiionsplan dar.

This document s issued on the basis of the requirements of § B (12) of the Decree of the Office of Muclear Supervision of the Slovak Republic
Mo.431/2011 about the quality management system ( Coll. 4312011 Zz_ of the Decree of the Office of Nudlear Supervision of the Slovak Republic), by
which TUV SUD Slovakia 5.r.0.. 35 an inspector established in the official regulations, confirms that the supplied material of metallurgical preducts and
welding additives meets the requirements specified in the quality requirements for the classified equipment approved by the Office within the scope of
specfic mspeciions specified on the basis of the mslnmefsspeuﬁna‘hnns The original mamfacturer's document (|G 3.1), the test results and the scope
of the specific inspection req ents specified in the in ien/Assessment Plan shall form an integral part of this

Le presem document est publié conformément sux exlg-enc:s de [articke & al. (12) du Décret de ['Autorité de slreté nuckéaire de la République
slovague n* 4312011 Rec. relatif au ‘:ysmme de management de la qualité {DE{IEU\SN RS n® 43172011 Rec.), par lequel TUV SUD Slowakia sro.,
en tant quernspecxeurdeslgne par les reglemems officsels, atteste que le matériel des produits rne‘la]lurglques et des matériaux supplémentaires pour
la soudure conformes aux exigences prévues par be document officied sur les exlguw:es approuvées pour |a qualité de Meguipement cheisi dans les
limites des contriles spécifiques demandés par le client. Font partie megmnm du présent documnent : le document original du fabricant (IC 2.1), les
résultats des essais et la liste des exigences du contrile spécifique préwue par le Plan de confrileidinspection.

Tento dokument je vydany nazaklade |ada|nek £ Bods. (12) Whlaslry (iradu jadrowého dozoru Slovenshej rl!ﬁ.lhht! cd3MR2M1ELZz o0
systéme mannersha lwalrty{v!hlarsll:a LIJD SRE 4212011 Z ), ll.'Dur)'Tn'I'U‘.I'SUD Slwal:la s.r.o, ako |n_q>elmr ustanaveny v uradnych pradpisoch
pobwrdzuje, e dodavany material huinickych wyrobkov a pridavnych matenilov na zvaranie splna pofiadavky uvedene v iwadom schwalenych
pmladauka[hna kualitu v!‘hrznehn zanadenia v mesahu E@_ﬁm kontrol uvedenych na zaklade zadania objednavatela. Neoddelitelnd sucast tohto
dokumentu tvori pdvodny dokument wyrobeu (IC 3.1 wysledky skiSok arozsah poZiadaviek spechickej kontroly uvedeny v Plane indpekcie /
posudzovania.

Versrainung cer Alomaursic hishehdnde SK Nr. £312071 GBI Ober das e I der jewells g Fassung — Rechisvarschul fir die fiedliche
Kutzung von Afomensmgie (ADmautsich).

Decree of the Slovak Nuclear Safety Supenision Mo, 431/2071 Col. an the quailly management sysiem as amended - legal regulation in the feld of peacefl uses of nusiear
ENEmy (SUDSNISIOn tver nucear safety).

Le Decret ASH RS 0" 4372071 Rec. reiatt U sy=eme de management o 12 quaite dans 38 version moditée par les rglements uifddsurs — rglament &n matre de
Fudiisation packique de Fenengle nucikaine (slrefd nuckdaire).

Vyhiadia DD SR & 45172011 Z. 2 o systeme manaddrstva knally v 2nenf neskoviich predplsoy - praviny predpls v oblast mismveho vyudlvania |Sdrove) enegle (dohfad
nan jadmvou bezpednosiou).

Digitilpe podpisal(a)
Pater Sus

Dawm: 01.08.2025
15:22:43

Nitra Ing. Peter Sustek
[Ort - Location- Lieu - Miesta) Im Aufirag der Kontrolstelle | On behalf on Inspection kody /
01.08.2025 Aunom de lorganisme dinspection | Za ImSpekény argan
{Datum — Date - Date - Diatam ) (Unterschrift — Signature- Signature - Podpis)

Die Papierform ist eine Kopie des elekronisch signierten Dokuments im PDF-Format, das urspringlich m MS Word unter dem Namen
FQ_041_B_1_Dokument_specifickej_kontroly_matenalu_KEF docx erstellt und mit einer qualifzierten elektronischen Signatur versehen wurde. Der
Name der unterzeichnenden Person, das Datum und die Uhrzeit der Unterzeichnung sind im Feld der elektronischen Signatur angefiihrt. Das Original
ist immer nur die elekironische Form des Dokuments.

The paper form & a copy of an eecironically signed pdf document orginally created in M5 Word under the name
FQ_041_8 1_Dokument_specificke] kontroly_matenaly KEP docx, which has been signed with a qualified electronic signature. The name of the
person signing, the date and time of signing are indicated in the electronic signature field. Only the electronic form of the document is always the original.

La forme papier est une copie du document signé électroniquement au format pdf, initizlement &tabli dans I'application M3 Word sous le titre
FQ_041_B_1_Dokument_specifickej_kontroly_matenahs_KEP .docx, lequel a ate signe d'une signature electronique qualrhee Le mom du signataire, |3
date et heure de signature sont inclus dans Mespace désigné 3 |a signature &lectronique. Le document oniginal est toujours et seulement sous forme
&lectronigue.

Listinnd forma je kopiou elekironicky podpisaného dokumentu vo formate pdf. péwodne vytioreného v aplikici MS Word pod nazwom
FQ_041_B_1_Dokument_specifickej_kontroly_materialu_KEP.docx, ktory bol pndplsanr lwalrﬁknvanym elekn'uﬂlc:tym podpisom. Meno podpisujlics]
osoby, d3tum a éas podpisania si uvedené v poli elektronického podpisu. Orniginalom je vZdy len elekironicka forma dokumentu.

2025-10 @ TUV 50D Slovakia s.ro.

F-Q-D41/8M



Vyklad

STN EN 10204:2004 & Vyhlasky UJD é. 431/2011 Z.z.

Terminologia, definicie a prakticka aplikacia
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STN EN 10204:2004

Kovoveé vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

4.2 InSpekcny certifikat 3.2 ,,druh 3.2

Dokument, v ktorom opravneny zastupca kontroly nezavisly od vyrobneho utvaru vyrobcu, opravneny
zastupca kontroly odberatela alebo inSpektor ustanoveny v uradnych predpisoch potvrdzuje, ze

dodavané vyrobky spifiaju poziadavky uvedené v objednavke, s uvedenymi vysledkami skusok.

Vyrobca mdze do inSpekcného certifikatu 3.2 prevziat vysledky skusok, ktorymi sa na zaklade Specifickej
kontroly skusali nim pouzité vstupné materialy, za predpokladu, Ze pouZil proces zabezped&ujlci spatnu
sledovatelnost a méze prislusny dokument kontroly predloZit.

TUV SUD Slovakia:

. InSpekcny Inspection Abnahmepr(f- | Certificat de | Potvrdenie o zhode

4 7\ N7 4 ifi : rtificate 3.1 is 3.1 cception 3. 1 bjednavkou,

”PO ukoncenl Vyrobnych procesov a certifikat 3.1 certificate zeugnis reception ;(ngadenné?:j ou
predpisanych skusSok, nie je mozné Secticke] kontroly
dodatocne ver iﬁkovat’ VYS/edky V§etk}70h : InSpekcny Inspection Abnahmeprif- | Certificat de | Potvrdenie o zhode

SkL'ISka a ICh VYS/edkOV in§pektorom, ktory certifikat 3.2 certificate 3.2 | zeugnis 3.2 réception 3. 2 ;Ssiﬁenna}\r::(ou,
sa priamo nezudéastnil procesu vyroby a Speciicke] kontroly

najma medzioperacnych a vystupnych
kontrol. Z toho dévodu nie je mozné
prehlasit, Zze dodané vyrobky su s v sulade
S poziadavkami objednavky.”

Opravneny zastupca
kontroly nezavisly od
vyrobného Utvaru
vyrobcu

Opravneny zastupca
kontroly nezavisly od
vyrobneho utvaru
vyrobcu, opravneny
zastupca kontroly
odberatefla alebo
inSpektor
ustanoveny

v Uradnych
predpisoch

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov 2025-06-03




Vyhlaska c. 431/2011 Z. z., §8

Vyhlagka UJD SR o systéme manazérstva kvality

(12) Kvalita a vlastnosti materialu hutnickych vyrobkov a pridavnych materidlov na zvaranie pouZitych na vyrobu vybranych zariadeni
zaradenych do bezpecnostnych tried | a Il sa preukazuje dokumentom kontroly vydanom na zaklade Specificke] kontroly s uvedenymi
vysledkami skusok, v ktorom opravneny zastupca kontroly nezavisly od vyrobného utvaru vyrobcu a opravneny zastupca kontroly odberatela

alebo inSpekior ustanoveny v uradnych predpisoch potvrdzuje, Ze dodavané vyrobky spifiaju poziadavky uvedené v dradom schvalenych
poZiadavkach na kvalitu daného vybraného zariadenia. Vyrobca vybraného zariadenie mdze do dokumentu kontroly prevziat vysledky skusok,
ktorymi sa na zaklade Specificke] kontroly skusali nim pouzité vstupné materidly za predpokladu, Ze pouzil proces zabezpecujuci spatnu
sledovatelnost a méze prislusny dokument predloZzit.

Source: https://www.zakonypreludi.sk/zz/2011-431#google_vignette

Vyklad:
« vyhlaS§ka nepouziva pojem ,InSpekcény certifikat 3.1(2)", ale len jeho definiciu z EN 10204:2004

* |Iba inSpektor ustanoveny v uradnych predpisoch méze potvrdit’ splnenie poziadaviek (okrem opravnenych zastupcov vyrobcu
alebo odberatela), t.j. inSpektor ,,InSpekéného organu®, nie ,Notifikovanej osoby®, ani ,Opravnenej Pravnickej Osoby".

Vyklad:
- Plati pre vyrobky, ku ktorym rovnako vyrobca vydava IC 3.2 podla EN 10204:2004 (napr. vypalky)
* InSpekCny organ potvrdzuje najma odborny prenos znacenia

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov 2025-10-07 9
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Popis procesu

overovania viastnosti

Poziadavky, Casova os, kompetencie a vyhodnotenie
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Planovanie overovania vlastnosti

Poziadavky a dokumentacia

Definovanie
materialu

7’

— 1C 3.1

.

N\

J/

r

Mnozstvo
Dodaci list

.

N\

J/

. Pritomnost’ zastupcu SE a.s.
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Priprava a schvalenie

Vyrobkové
normy

PLKVZ, TPE,
TDP

Podmienky
testovania

Plan
inSpekcie

(& J

Vyrobkové normy

PLKVZ, TPE,
TDP

Podmienky
testovania

. J

InSpekény
zaznam z

r

N

Vyhodnotenie
vysledkov

J

r

delenia

. J

N

Protokoly
Z testov

J
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Tvorba Planu inspekcie / posudzovania

Materialove normy, metodika skusania a hodnotenia

Plan inspekcie / posudzovania obsahuje:

1) Informacie o vyrobku, technicko-dodacie podmienky a
vyrobkové alebo materialové normy

2) Dokumenty popisujuce Specifické poziadavky zakaznika
(PKS,TPE, Nakupna Specifikacia, PLKVZ, atd’.)

3) Metdédu skusSania, parametre hodnotenia vratane odchylok
a chyby merania

4) Subor pévodnej dokumentacie — minimalne kompletny a
Citatelny IC 3.1. a dodaci list uréujuci mnozstva

5) Podpis zastupcu odberatela alebo koncového zakaznika

6) Kompletné informacie o vykone inSpekcie na dialku podrla
metodickej smernice na akreditaciu MSA — 08, ktora
zahrna identifikaciu a posudenie rizik a prilezitosti
suvisiacich s pouzivanim ICT vratane definovania opatreni
na ich minimalizaciu

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov

PLAN INSPEKCIE / PLAN POSUDZOVANIA

Specifické posudzovanie materialu

Cislo zakazky:

Cislo objednavky:

D =170_12CH18N10T_tavba A47751

SN A SLOVENSKA NARODNA
AKREDITACNA SLUZBA

METODICKA SMERNICA NA AKREDITACIU

MSA-08

IAF ZAVAZNY DOKUMENT NA POUZIVANIE
INFORMACNE]J A KOMUNIKACNE] TECHNOLOGIE (ICT)
NA UCELY AUDITOVANIA/POSUDZOVANIA
(IAF MD 4: 2023)




Delenie vzoriek & prenos znacenia
Vzdialeny pristup

VLCRI8VIo
A- 1@

ALFR=e

o

i L SOkl
[ P Ao 1t /NI, Abrsy
Vet S =
B 30, 1ted Burey. 4%ESy
BRwmoea

T P70 Nteo 3umer
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O © 020540 : ) )
[udia  Prihlisit Reagovat Zobrazenie Pozndmky DalSie

D & & © @ @'"|l'v~!zvﬂ

Chat v schédzi

Niektori I'udia v tomto chate st mimo vasej organizacie. Je mozné, Ze sa na nich
vztahujl politiky tykajlce sa sprav, ktoré sa pouZiju na chat. Dalie informacie
D=170 mm
Tavba/Tnaeka
A47751
Certifikat/Ceprudukar
168322214
Pocet vzoriek / kon. obpaziios

* Mechanika / MexaHuka (3 vzorky),
* Chémia/ Xumua (2vzorky),
* MKK / MKK (3 vzorky)

Prilohy / BroxeHus:

* fotodokumentdcia MS Teams,
Vykresy/ Buixpecei 317-24-1141

* D=190 mm_Ocel 20_tavba

B51041_Certifikdt 388872 3.1

Za/anumuTl'NSO[g:lng.hid
Galbicka, Ing. Zuzana Solopova —
inSpektor ,Inmm{d‘s‘hu\e‘ /
yBaneriro)

Za / om umeru SIGMA DIZ spol. s r.o.: Ing.
Juraj Novotny — zakaznik / kiuesm
(diStancne / yBaneHHo)

Za / om umeru LLC «Sumska Nasosna
Tekhnika=: Urope Byauirum — vyrobca /
npouzgodument (na mieste / Ha mecme)

14:24 Juraj Novotny st. (Neoverené) zastavil/-a nahravanie.
14:24 Juraj Novotny st. (Neoverené) spustil/-a nahravanie do cloudu

14:25 Juraj Novotny st. (Neoverené) zastavil/-a nahravanie.

0®@®®

14225 Zaznam sa ulozil do OneDrivu pouZivatefa Juraj Novotny st.
(Neoverené)

9]

14:27 Zaznam sa ulozil do OneDrivu pouZivatela Juraj Novotny st.
(Neoverené)

@ 14:45 Juraj Novotny st. (Neoverené) spustil/-a nahravanie do cloudu

NapiSte spravu

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov 2025-10-07
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Testovanie
Priebeh vykonu skusok a vyhodnotenie

Rozmery a po€et vzoriek Hraniéné hodnoty Potvrdenie ucasti

H’ sledkov
\ \

- Pravidla pre rozmery
skusanych telies
vychadzaju priamo z
noriem skusobnych metdd.
Odchylky musia byt
uvedené v plane skusania a
odsuhlasené

- Pocetnost a dalSi postup
pri spornych vysledkoch je
uvedeny priamo v plane
skusania.

« Namerané hodnoty su
vyhodnocované
Standardnym sp6sobom ku
hodnotam podla
materialovych noriem, t.j.
ak bol material vyrobeny
podfa normy GOST alebo
DSTU, podla rovnakej
normy je aj hodnoteny aj
ked tvori velmi pribuzny
materialovy ekvivalent k
materialom podra EN, CSN
alebo ASME

Svojim podpisom zucastnené
strany potvrdzuju nielen
svoju pritomnost, ale aj
zhodu vykonu testovania a
vyhodnotenie vysledkov
podla zadania, t.].
planu inSpekcie/
posudzovania podfa
Vyhlasky UJD &.431/2011
Z.z., a suCasne
- objednavky podla STN EN
10204:2004

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov

KATEDRA

TECHNOLOGICKEHO
G(T’- INZINIERSTVA

Strajnicke] fakulty Z2U

inspekt®

Vystavenie a podpis

- Protokoly z merani su

potvrdzované vlastnoruCnym
podpisom priamo na mieste.
Kedze nie je aktualne mozné
zabezpecit digitalne
podpisany dokument suCasne
troch stran, tak:

- Sken protokolov sa stava

neoddelitelnou sucastou
digitalne podpisaného
dokumentu kontroly

- Papieroveé originaly su

odovzdané objednavatelovi

2025-10-07 16



Dokument kontroly / Inspekcna sprava

podla ISO/IEC 17020:2012

Obsah a forma finalneho dokumentu vratane priloh

podfa vyhlasky UJD SR ¢.431/2011 Z.z.

Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov 2025-10-07 17



Vzory vydanych dokumentov kontroly

Dokument Specifickej kontroly ocel’ 20:
GOST 1050-88, DSTU 7809:2015

Dokument Specifickej kontroly 12X18H10T:
GOST 5632-72, GOST 5949-75

TUv SUD Slovakia s.r.0.
Jadikova B
821 03 Bratislava

Fromencht. Inspecton report / Rapport dTispacton / NgpeKCna sprava (SONEC 17020:2012)
Bl e - Sheet No - Page- N - List 175

TOV SUD Slovakia s.r.0.
Jakikova
221 03 Bratislava

PrOmENCNt / INSpecton report / RIPOR CNEPECtON { INGPERCNa Sprava (ISONEC 17020:2012)

Priifbescheinigung
Inspection Document
Document d'inspection
Dokument kontroly

Besteler - Cusiomes - Adveteur - ZiRaznik.

Decree of the NRA SR
Vyhlaka UJD SR
43112011 Z.2.§ 8; (12)
EN 10204:2004

i, - mspecion N
Cartiicat 8- &. cenifiir
Teil- P - Parte - Cast

THESOSE13603
TSGR
"

Priifbescheinigung
Inspection Document
Document d'inspection
Dokument kontroly

Decree of the NRA SR
Vyhlaska UJD SR
4312011 Z.2.§ 8; (12)
EN 10204:2004

Bl e - Sheed No - Page M2 —Lisk2.: 1/ 5

PN - ispection No- 746506619603
Corticatn- & conifdar TASSMG19GRIISINDS
Tél-Pat-Patie-Cat W

SICMA D spal_a 0. organizatn Zodka

et -G -

Sv. Michaa 4,534 01 Lavice, Sovensi repunica e i it
- Fabricant - Vjrobe: o - deied - el - w2
ELCTA®S
UNTan, 63008, Z3poroznys, Tznos Shosss, 1, Wk Wk~ e
Vymné .
itvyrobok:  Krubi bar D=170mm
PRS M SIS T0SI

W - Mt - M - Mt ‘Stana - noma: Ausgae - Edifon - vy
A2X18H10T / 12CH1BN10T (GOST 5048-2018, GOST 2500-2008
Uiferzustana - Sate o oeivery 1 Kissse - Cass - Ciasse -Treda: —

it de Iraron - Dodiany star B1
Erschmetzngsa - Meling e - Procéaé ¢ Saboraon - Viroba a spracarie:

- Marking - -0

- Brand of the r
Marque du fabricant — Znak vjTobcu:

Bresnj valcovany vjroboki Precision rolled product

Aderkenn - Colour marking - —
Code couleur - Oznacenie:
Mame & Stesges des Prifers - nspeciors name & samp

~ Nom & peingon de Fexpert — Meno a razito infperors: 1
Ing. Zuzana Solopovi - TS6

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive — Rozsah dodéavky:

Peshe | S » 5 . Sehmeier e Prtete.

BN [Namber o | GS9ENSIEN-Ate- Désigaaion d prou O ok Hest N Testhe

R [ Wi N seprte

Cpor. C.imby C. sty

0 1x5200mm | Kruh { bar D=170mm AT ABWZSMECH

- - - HB2SICH
1422SMET

FapavEn
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Besirb e - Order No- M e e
commande - Zatmzkove &2

Sv. Michala 4,334 01 Levico, Slovenal republika e
Hersidier - ManuaCuUrer - Fapicant - Virbe: vom - deed - die -0 i 1362025
‘0AD «HETIPOCTIELICT AN
Ukszing, 63008, Zaporazinyo, Yuzinoa Shasas, BT, Wk .- Wk No - i -
ke

Prii i vy :  Kruh/bar D=170mm

PKS Ne 535-34-165vev
WereSiof - Material - Matie - MaEd: ‘Stana —noma: Ausgate - Ediion - Vydanis:
12X(18H10T / 12CH18N10T (GOST 5949-2018, GOST 2500-2008
Lieferzustand U

Etat de liraison - Doddvany stav: BY
-

K ! - Marking - -

ichen - Brand of the r
Marque du fabricant — Znak vyrobeu:

Presny valcovany vyrobok! Precision rolled product

Aderkenn - Colour ma
Code couleur - Oznaét

Name & Stempss ges Prifers - INspecirs name & stamp
— Nom & pingon de Fexgert - Mena @z infpeora:
Ing. Zuzana Solopors - TS6

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive — Rozsah dodévky:
Foshe. Stickzahl o ‘ Schmetee-Hr. Probe-r.
o (Mg e ace- isnsion ot - o v peton Db
Posien® | Pocetus @ .
Crox. Clmby [
L] 1x5200mm | Kruih ! bar D=170mm ATTS 480/2SMEGH
- - , 2BSICH
- - _ B AASMET

FaDeum
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https://www.sanyosteel.com/files/GOST/GOST%201050-88.pdf
https://www.sanyosteel.com/files/GOST/GOST%201050-88.pdf
https://www.sanyosteel.com/files/GOST/GOST%201050-88.pdf
http://dkzdnepr.com/wp-content/uploads/2019/06/DSTU-7809-2015.pdf
https://www.fushunspecialsteel.ru/upload/userfiles/files/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2%205632_1997%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D0%B0%D1%8F%20%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8C%20%D0%B8%20%D0%BA%D0%BE%D1%80%D1%80%D0%BE%D0%B7%D0%B8%D0%BE%D0%BD%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B9%D0%BA%D0%B8%D0%B5%20%D0%B6%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%87%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%B8%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%BF%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D1%83%D1%80%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BC%D0%B0%D1%80%D0%BA%D0%B8.pdf
https://www.fushunspecialsteel.ru/upload/userfiles/files/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2%205632_1997%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D0%B0%D1%8F%20%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8C%20%D0%B8%20%D0%BA%D0%BE%D1%80%D1%80%D0%BE%D0%B7%D0%B8%D0%BE%D0%BD%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B9%D0%BA%D0%B8%D0%B5%20%D0%B6%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%87%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%B8%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%BF%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D1%83%D1%80%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BC%D0%B0%D1%80%D0%BA%D0%B8.pdf
https://www.fushunspecialsteel.ru/upload/userfiles/files/%D0%93%D0%9E%D0%A1%D0%A2%205632_1997%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D0%B0%D1%8F%20%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8C%20%D0%B8%20%D0%BA%D0%BE%D1%80%D1%80%D0%BE%D0%B7%D0%B8%D0%BE%D0%BD%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%BE%D0%B9%D0%BA%D0%B8%D0%B5%20%D0%B6%D0%B0%D1%80%D0%BE%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%87%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%B8%20%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D0%BA%D0%BE%D1%82%D0%B5%D0%BC%D0%BF%D0%B5%D1%80%D0%B0%D1%82%D1%83%D1%80%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BB%D0%B5%D0%B3%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B0%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B5%20%D0%BC%D0%B0%D1%80%D0%BA%D0%B8.pdf
https://auremo.biz/gosts/gost-5949-75.html
https://auremo.biz/gosts/gost-5949-75.html
https://auremo.biz/gosts/gost-5949-75.html

Odborny tim

Ing. Eduard Skupin Ing. Zuzana Solopova, IWE, MBA
PED Inpektor Inspektor — expert, clen globalnej skupiny H2

InSpektor pre tlakové a
plynové zariadenia

Ing. Lucia Griinermelova, IWE
Projektovy manazér NDT level 3

Ing. Viktor Kniezov

InSpektor pre tlakové
zariadenia

-
@ Ing. Jan Jelen

. <\ ATEX inépektor

Manazér divizie IS
Postupy kontroly a overovania zhody pri vyrobe hutnickych vyrobkov a pridavnych materialov 2025-10-07

Global support:

Amandine Pades
Head of CB, TUV SUD France - Enercert




5=
ROKOV
o

NA SLOVENSKU

Dakujeme za
pozornost’ a

spolupracu S
spolocnosti

Kontakt:

e Sledujte nas:

- HWOO

tuvsud.com
info@tuvsud.com
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